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PRODUKTBESCHREIBUNG
Variopox Rolcoating ist eine thixotrope 2 Komponenten Epoxy-Beschichtung, die auf einem
[6semittelfreien Epoxidharz und einem Polyamin-Addukthérter basiert.

PRINZIPIELLE EIGENSCHAFTEN
e Geeignet als Mehrzweck-Epoxybeschichtung
Lésemittelfrei, dadurch auch flir geschlossene Raume bzw. schwer zu belliftende Orte geeignet
Einfacher Auftrag mit Pinsel oder Roller
Bestandig gegen Wasser, Ol, Bezin und verschiedene andere Chemikalien
Gute Schlagzdhigkeit und Abriebfestigkeit
Empfohlen fir Beschichtungen Verkleidungen, Bilgen, Sanitdranlagen, FuBbdden etc.
Nicht fir den AuBeneinsatz bestimmt - bei atmospharischer Bewitterung kommt es zu Kreidung

FARBTON UND GLANZGRAD
Hellgrau, andere Farben auf Anfrage - Glanzend

BASISDATEN (BEI 20 °C UND 50% REL. L.F.)

Dichte : circa 1,4 g/cm3 (Harz/Harter-Mischung)
Festkorper : circa 100 % (Volumen)
Trockenschichtdicke : 100 - 150 pym (je nach Anwendung)
Staubtrocken nach : ca. 4 Stunden
Vollstandig ausgehartet
nach : 4 Tagen, bestandig gegen FuBgangerverkehr nach 24 Stunden
Uberlackierbar nach : min. nicht anwendbar
max. nicht anwendbar
Lagerfahigkeit . separate Komponenten, in geschlossenen Originalgebinden bei kihler,

aber frostfreier, trockener Lagerung mindestens 12Monate
Flammpunkt

(DIN 53213) : Basis (Harz): 150°C
Harter: 112°C
ERGIEBIGKEIT
Bei 100 pym (TFD) : 10,0 m2/L
Bei 150 ym (TFD) i 6,7 m2/L

Die praktische Ergiebigkeit hangt von verschiedenen Faktoren ab, wie der Form des Objekts, dem
Zustand und dem Profil der Oberflache, der Anwendungsmethode, den Witterungsbedingungen und
der sachkundigen Anwendung.

GEEIGNETE UNTERGRUNDE VORBEHANDLUNG UND TEMPERATUR
Holz : sauber und trocken, frei von Kontaminationen und losen Partikeln,
Feuchtigkeitsgehalt max. 12 %, vorbehandelt mit Variopox Injektionsharz
und/oder mit Variopox Imrégnierharz sowie angeschliffen mit
Schleifpapier P120-180;
Stahl : sauber und trocken, frei von Korrosion, Kontaminationen und losen
Partikeln, vorzugsweise gestrahlt auf ISO Sa 2 2 und vorbehandelt mit
IJmopox ZF primer;
Aluminium . sauber und trocken, frei von Kontaminationen und losen Partikeln,
vorzugsweise geschliffen mit Schleifpapier P60-80 und vorbehandelt mit
IJmopox ZF primer;
Polyester . sauber und trocken, frei von Kontaminationen und losen Partikeln,
vorzugsweise geschliffen mit Schleifpapier P60-80 und behandelt mit
Double Coat Entfetter;
Beton : sauber und trocken, frei von Kontaminationen und losen Partikeln,
Feuchtigkeitsgehalt max. 4 %, vorbehandelt mit Variopox Injektionsharz

DE [JSSEL COATINGS BV w CENTRUMBAAN 960 w 2841 MH MOORDRECHT w TELEFOON 0182-372177 w FAX 0182-374191 w www.de-ijssel-coatings.nl

Documentatie, verwerkings- en andere adviezen worden steeds vrijblijvend verstrekt. Aansprakelijkheid, ook ten aanzien van octrooien kan door ons echter niet worden aanvaard.
Op &l onze leveringen zijin de Uniforme Verkoop- en Leveringsvoorwaarden voor Verf en Drukinkt E.A. van toepassing.




DE 11SSFI

— |

FI

CI

seie2voz . VARIOPOX ROLCOATING

Andere Untergriinde : sauber und trocken, in gutem Zustand, frei von Kontaminationen und
losen Partikeln, angeschliffen mit Schleifpapier P120-180;

Wahrend der Anwendung und Aushartung muss die Temperatur mindestens 15°C betragen. Die

Temperatur des Untergrunds muss mindestens 3°C Uber dem Taupunkt liegen.

VERARBEITUNGSHINWEISE
Vor der Verwendung Harz und Harter sorgfaltig mischen.
Mischungsverhaltnis : 80,0 Basis : 20,0 Harter (Gewichtsteile)
71,9 Basis : 28,1 Harter (Volumenteile)
Nicht mehr anmischen als innerhalb der Topfzeit aufgebracht werden

kann.
Induktionszeit . keine (bei 20°C)
Topfzeit : 15 Minuten bei 25°C

20 Minuten bei 20°C
25 Minuten bei 15°C
Anwendung mit:

Pinsel/Roller
Verdlinnungstyp n.z.
% Verdlinnung n.z.
Spritzéffnung n.z.
Spritzdruck n.z.
Reinigung mit Double Coat Entfetter

Geben Sie kein Lésungsmittel zu Variopox Rolcoating.

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN
e Hartung von Variopox Rolcoating

150C 20°C 250C
Durch FuBganger belastbar nach 36 Stunden 24 Stunden 16 Stunden
Voll ausgehartet nach 4 Tagen 2 Tagen 2 Tagen

e Topfzeit
Stoppen Sie die Verarbeitung, wenn die Topfzeit dem Ende zugeht. Wenn die Reaktion zwischen
Harz und Harter schon zu weit fortgeschritten ist, verschlechtert sich die Haftung deutlich.

e Verarbeitung von Variopox Rolcoating bei tiefen Temperaturen
Bei Temperaturen unter 15°C bildet sich eine klebrige Schicht auf dem geharteten Harz. Dies
beeintrachtigt die Haftung von nachfolgenden Schichten.

SICHERHEITSINFORMATIONEN
Ausflhrlichere Informationen zu Sicherheit, Gesundheit und Entsorgung finden Sie im
Sicherheitsdatenblatt des Produktes.

Datum: Mai 21
328-99999

Haftungsausschluss

Die Informationen in diesem Dokument basieren auf jahrelanger Produktentwicklung und Erfahrungen in der Praxis
und sind zum Zeitpunkt der Veréffentlichung zutreffend. Dessen ungeachtet ibernimmt De IJssel Coatings BV
keinerlei Haftung flir Arbeiten, die geméB dieser Daten gefertigt wurden, da das endgliltige Ergebnis auch durch
Faktoren bestimmt wird, die auBerhalb unserer Verantwortung und unserem Einfluss liegen. Ferner wird eine
Haftung fiir die Richtigkeit und Vollstdndigkeit der Angaben ausgeschlossen. De IJssel Coatings BV behélt sich das
Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an diesem Blatt vorzunehmen. Dieses Datenblatt ersetzt alle
vorherigen Ausgaben.
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